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Semptomlar

Gergeklestirilen 6l¢iim isleminden sonra karsiniza ¢ikan 6lglim ekraninda renkli bir daire igerisinde bir
say1 goreceksiniz. Renkler, yesil — iyi bolge, sar1 — dikkat edilmesi gereken bolge ve kirmizi — tehlikeli
bolge anlamindadir. Sayilar ise cihazda tanimli olan semptomlarin kodunu ve olasi durum hakkinda
bilgi vermektedir. Bu bilgilere 6lgiim sonrasi karginiza gelen bu ekranda asagi/yukar1 yon tuslar
vasitasiyla da ulasabilirsiniz. Bu semptomlari su sekilde tanimlayabiliriz.
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M1 kodu diizgiin bir rulman ¢aligmasi oldugunu
belirtmektedir. Burada dBm degeri yesil
bolgededir ve dBc degeriyle yakin degerlerdedir.

M2 kodu hasar gérmiis rulmandan alinan
sinyallerdir. Bu rulmanlar kirmiz1 blgede ve
gelisigiizel giiglii sinyaller {iretir. Ayrica bu
durumda dBm ve dBc arasindaki fark oldukca
yliksektir. Yaglama yapilmasi soklari bir siire
diistirebilir fakat bu degerler tekrar yiikselecektir.
Benzer sinyaller rulmani i¢ bileziginde catlaklar
olusmasi ve yagin kontaminasyonu (kirliligi)
durumunda da ortaya ¢ikmaktadir.

M3 kodu kuru ¢alismay1 temsil etmektedir. Bu
durumda dBc degerleri dBm degerine ¢ok yakin
seyretmektedir. Yaglama yapilmasi takdirde sok
sinyaller diisecek ve iyilestirme yapilmig olacaktir.
Ayrica bu durum pompada kavitasyonu sonucu da
ortaya ¢ikmaktadir. Bu durumda pompa
govdesinden aldiginiz dl¢iimler rulman yatagindan
alinan 6l¢timlere gore daha giiglii sinyaller liretir
ve yatagin yaglanmasi bu durumu ¢dzmeyecektir.

Bu durum ayrica hatali rulman montaji, saftin eksenel ayarsizlig1 veya egilmis olmasi, yiiksek veya
diisiik hizlardaki doniislerde yag filminin ylizeye uygun yayilamamasi durumunda da

gozlemlenmektedir.
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M4 kodu ritmik bir diizende giiglii sinyalleri iceren
diizenli bir modeldir. Bu tip durumlara cesitli
rulman {izerindeki cesitli kazintilar/siyrilmalar
neden olmaktadir (Ornegin saft ile rulman
arasindaki siirtiinme).
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M35 kodu, diizenli olarak tekrarlanan tekil

m B el faad sinyallerin oldugu bir modeldir. Sistemdeki
20 valflerin yiike girip ¢ikmasi, parcalarin
40 carpmasi gibi normal yiik kosullarindan
ey 30 [~ = kaynaklanabilir. Eger giiclii sinyaller rulman
20 disinda daha giiclii bir sekilde aliniyorsa rulman
i¢ bilezigin catlakligindan siiphelenilmelidir.
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m B e M6 kodu, §qk §inyallgrinin ani dﬁsﬁsﬁr?ﬁ ve/veya
50 Olciilemedigini gosterir. Bu durumda cihazin
calisip ¢aligmadig1 kontrol edilmelidir. Eger cihaz
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calistyor ve dl¢limiin dogru sekilde yapildigindan
30 eminseniz rulmaninizin montajimin dogru
20 gerceklesmedigi ve rulmanin baglandig: yerde
10 (6rnegin saft) kaymasi durumunun mevcut
»>olll. . . +e .y oOldugu diisiiniilebilir. Eger ayn1 noktadan alinmis

onceki olciimlerde giiglii sinyaller (kirmizi
bolgede) mevceut ise rulman kafesinin dagildigindan siiphelenilebilir.
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